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ELECTRODOS PARA ACEROS POCO ALEADOS

Composicién Quimica %  Caracteristicas Mecinicas APLICACIONES
ESI KV V’ Mn = l R/T 60-70 Electrodo de recubrimiento basico. Suelda en todas las
= Si-0.7 L/E 50-60 posiciones salvo en vertical descendente. Especialmente
C 6 4 AL 21-25 % concebido para recargues sobre piezas de idéntica
( “ v 2 ] Ci= 1% 1,25 & L composicion. Especificacion coneebida para el recargue de
Mo-04:08 c.C. fundicion tipe WC-6
R/T 80-66 Electrodo de recubrimiento basico suelda en todas las
ESI K \/ —III Mn - 0.8 L/E 53 58 posiciones. Temperatura maxima de servicio 5002C.
C 9] Cr-23 AL 20.95 9% Especificacion concebida para el recargue de fundicién tipo
l U‘J - I wWC-9
Mo -1 P
ESI KV—N Mn - 0.7 R/T 65 Electrodo de recubrimiento basico que suelda en todas las
e L/E 52 posiciones, excepto vertical descendente. Temperatura
C 5 Cr-5 maxima de servicio 400°C, Especificacién concebida para el
( E ) Mo - 0.55 AL 18 recargue de fundicién tipo C-5
ESI KV_VI Mn - 0.5 cificacion disefiada para el recargue de fundicion tipo C-
G- 8
(C' 1 Z_A] Mo -1
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ESI4842T
(E-310)

composicién quimica a la indic
resistencia a los productos qu
estabilizada (ESI-31 S—Li il

ESI 29/9T
(E-312)

Electrodo par i
indicada. Especial

(al manganeso, rapidos, no®
en todas las posiciones. Producto

ete..). Suelda
imiversal.

Crw:22:-5 Electrodo para la soldadura de aceros inoxidables DUPLEX de
ESI 2209 Ni - g, identica compasicidn.
(E-329) Mo-2,7:3
Nb - 8 * C %
- o 0, No tratado: 330 HB | Electrodo para soldadura de aceros al 13 % de Cromo.
ESI 4009kb Cr-12:15% 5 1 HB Electrodo sensible a los tratamientos térmicos. Acero
(E 410) Re"em'ioc 90- inoxidable ferritico
Cr-17: 20 Al 40 % Electrodo muy resistente a la fisuracion. Especialmente
ESI 4370T Ni-7:9 indicado para aceros dificilmente soldables. Es adecuado
1-4: c.c. o c.a. asimismo como recargue - cojin en piezas a recargar con
Mn-5:7 apartacion duras. Muy utilizada es la versian de GRAN
RENDIMIENTQ (ESI-4370HL).
ESI 13 4M0 Cr-13 Electrodo para la soldadura de aceros inoxidables de idéntica
) Ni-4 composicion.
E-410-NiMo

Mo - 0,5
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ELECTRODOS Y VARILLAS PARA RECARGUES DUROS

=
Composicion (quimica — Caracteristicas Mecanicas
mads sobresaliente % mas sobresalientes APLICACIONES
C-04 HRC =57 : 61 Electrodo de recubrimiento basico. Rendimiento del 1200,
ESI 600T :
Cr-5 ce.yeca. para piezas sometidas a abrasion y choque. Trituradoras, sin
M 0.4 fines, placas rebotamiento.
0 - ]
Mn - 1
Inicial HB - 225:275 | Electrodo para recuperacion de piezas desgastadas de aceros
ESI—UL’I‘-RA C-0,8 Tras martilleo HRC al manganeso. Precauciones para soldar, no sobrepasar los
- . 200-250°C en la pieza a recuperar.
Mn - 10: 14 AGED
Ni - 2 c.c.y C.a
E IDUR 59 C-35 HRC 57 Rendimiento 160%, Altamente resistente al desgaste por
S ! e.c abrasién. Para el blindaje de piczas sometidas a desgates
Cr-33 el fuertes
= Rendimiento 170%. Altamente resistente al desgaste por
4, HRC
ESIDUR 63 Hifasion. Utll para el blindaje de plezas de transporie de
Cr-34 C.C. fidos, arenas, cementos, etc.
SUPERDUR CoWwW tElectrodo o varilla al carburo de tugsteno. De mdaxima
resiufencia a la abrasidn. Utilizado en mezcladores v
| transportadores de arenas, cementos, cal, carbén, ete...

ELECTRODOS Y Vi

Composicion Qaimicass,
s.mds sobresaliente %

ESI GN Ni - . HBE - 165: 175 Electrodo para la soldadura en frio de fundi(_'i I

maleable. De muy ficil aplicacidn mecanizaile
C.C.y C.a. :

E A . CIONES DE NIQUEL

AREAEH ONES

HB - 190 : 210 Electrodo para la soldadura en f{
" para ensamble de fundici i ;
c.c.yc.a. Mecanizable. Utilizado pa dici6n y acero al
> carbono. 5 5

dades de alta resistencia al frio y
an resistencia a la fisuracién. De
i GRAN RENDIMIENTO (ESI-

I ¢.c. Aleacién que tiene las pn
al calor (-1962 a 1.2502C).
uso muy frecuente la versio

ESInicro 7

Mn - 5, Nicro705).
i- licado 220 HB _ " : a0 iatmente estudiada para la
ESI AHOY C Ni - 56 > Isra bajado 42080 i turas y en medios

Waﬂcﬁ;mms Mecanicas APLICACIONES

més sobresaliente % mis sobresalientes
" c.c. Electrodo de cobre con recubrimiento basico para recargue de
ESI Kupfel' RK| Cu-98 piezas de cobre, anodos, camisas de indueci6n. conductores
Sn-04:1 cléctricos, ele...
Si+Mn-1
ZIBRO GT Sn-5:8 c.C. 0 c.a. Electrodoe de bronce al estafo utilizado para unidn y recargue
. del cobre y sus alcaciones asi como de los aceros de
Resto - Cu construccién y aceros fundidos.
ESI Albro Cu-87:93 R/T - 46 Electrodo de bronee al aluminio para union y recargue de
- . + cobre y sus aleaciones. Soldadura muy resistente al agua del
Al-7:85 HB 90 : 100 mar. Utilizado en hélices y bombas de barcos. pistones de
Mn + Fe - 3 C.C. inyeccion, etc. Existe una version de este electredo con 200
HB de dureza.




Composicion Quimica  Caracteristicas Mecanicas

APLICACIONES

———
ESILITE ].U Cr-30 D 54 HRC a 6002C | Aplicaciones: Cajas de torsién, cojinetes, cajas de‘gu.ias.
W-12 al anillos de desgate, ejes sin lubricar, mezcladores internos de
d normal 56 HRC caucho, transportes sinfin. Especialmente concebido para la
Co - resto friceién intermetalica.
Especialmente concebido para soportar fuertes fluctuaciones
ESILI I E: 6U Cr-285 D 42 HRC a 600°C térmicas. Aplicaciones: Asientos de valvulas de vapor, forjas
W-4:6 D normal 44 HRC en caliente, cuchillas de corte en caliente y frio, cufias de
C6 - 1esio valvulas de compuerta, sinfines de extrusionar pléastico, ete...
. 40 - 44 Aplicaciones: Dientes de sierras, cuchillas para fibras textiles
ESILITE ]- 2U Cr-29 2 6002 ¥y de papel. Rodillos de trenes de laminacién. Elementos de
W-8 % desgaste de la industria maderera.
Co - resto D normal 4
ESILITE 2 10Ul Cr-27 g premada resistencia al roce metal/metal. Resiste al impacto
Ni-2,75 D normal oflerado o severo a altas temperaturas. Utilizado en
A D templac antes de rebarbar en caliente, valvulas de altas
No-5 myjeraturas, cuchillas de corte en caliente, ete...
Co - resto ;

sz, Composicién Quinnca =

I.de F,
650 - 810°C

ESI 505

P-6
Cu - resto

Varilla de aleaccidn autoedecapante para la s;
cobre. Muy fluido.

tbre, hierro y sus
ias de corte, racores,
e recubierta con decapante.

Varilla de unién por ca
aleaciones. De uso en
tuberias, ete... Puede s

ESI - 840

Cn= 19 5952 - 630°C R
Cd - 21 C

de uniones por capilariddd, de cobre, hierro y sus

De uso en mecanica dégprecisicn., aplicaciones
nes de armas, uniokes eléctricas de alta
Pucde suministrarse bierta con decapante.

ELECTRODOS PARA USO ESPECIALES

Composicion Quimica Caracteristicas Mecanicas

APLICACIONES

ESI - FUG

B8 PLE,

Electrode para achaflanar, cortar etc. en materiales tales
como hierros, hierro colado, fundicién, cobre y demas
materiales.

SIMBOLOGIA

R/T - Resistencia a la traccién en Kgf/mm2
L/E - Limite elastico en Kgf/mm2

Al - Alargamiento en %

c.c. « Corriente continua

c.a. - Corriente alterna

HB - Dureza Brinell

HRC - Dureza Rockwell C

L. de F. - Intervalo de fusién en 2C

C - Conductividad en omhios*m/m2
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Fig. 6. Mecanizmo de la soldadura eléctrica por arco con electrodo recublerto.
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