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Solucion

Sellado de Roscas y
Tuberias

Soluciones técnicas con trabado quimico



Los adhesivos anaerobicos son polimeros acrilicos,
modificados, monocomponentes. Al dejar de estar en
contacto con el oxigeno del aire y catalizado por un metal,
polimerizan rapidamente en frio. Ofrecer soluciones de
trabado fisico fiables para las aplicaciones indicadas.

Son faciles de aplicar y en la mayor parte de los casos,
permiten el desmontaje. Resisten a altas presiones (100
bar) y a temperaturas de hasta 200°C.

Resisten, ast mismo, a los aceites y disolventes
comunes.

F-101%* - Producto liquido para el fijado de tormillos, deuso .
' estandar. i 4
- De resistencia media y posibilidad de desmontaje con é\
herramienta manual. '

- Resiste hasta los 150°C y puede ser utilizado hasta M36

£.107* | - Productoliguido para fijaciones de tomillosen =
oy aplicaciones no desmontables. E\
- Mdximo par de apriete. P3N

F-103* - Producto liquido para fijar tornillos de hasta M36.
- Aplicacién no desmontable |
- Tolera bien los aceites y disolventes mas comunes. @ |
- Maxima resistencia a la temperatura (200°C). & e

F-104%* - Producto en estado liquido para fijaciones de poca v
resistencia mecdanica y facil desmontaje. %
- Producto aplicable tras el montaje por ser muy fluido y 7
penetrante.

* - En envases de 50 y 250 ml



SELLADO DE ROSCAS Y TUBERIAS

- Fyacion de tuberias de uso estandar para metalesy

algunos plasticos. | ;:
- En estado de gel y con sellado desmoltable. ti[},"ﬂ

- Union hasta 3" con sellado instantaneo.

- Fijacion de tuberias de rosca fina para hidréaulica,
neumatica etc. J
- En estado liquido muy fluido. Resistencia media al |
deSﬂ'ant@e. ]
- Soporta presiones de hasta 100 bares. YN

- Fijacion de tuberias y roscas de muy alta resistencia
mecdnica.

- Para uso en roscados no desmontables. Curado lento.

- En estado de gel.

<. 104" - Fijacion de tuberias y roscas con amplias holgura;
I A curado lento.

- En estado de gel

- Fijacion de tuberias y sus accesorios, de estanqueidad
instantanea.
- En estado de gel. Resistencia media

-!.:"'}i _J
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j.ﬂ E fﬂ S - Estanqueizado de juntas cuando es necesario utilizar la
junta existente. -
- En pasta. La junta obtenida es de tipo rigida. ¥ o=
- Genera una junta muy resistente a los aceites y a los g.,,,f‘ __f?‘
liquidos refrigerantes. L

~102% - Junta nueva de uso general para rellenado de holguras
j,’* ;@m
menores de 0,25 mm.
- En forma de gel, excelente resistencia a los aceites y a

los liquidos refrigerantes.

J-1 fj&% % - Junta nueva para situaciones de especial resistencia a

o la temperatura (200°C) y los agentes quimicos.
- Viene en estado de pasta y produce juntas rigidas.

juf Q}Jg% ~Juntaspara metal/plastico o pldstico/plastico con junta
] IB
Buena resistencia a los aceites y temperatura (200°C).
- Se presenta en estado pastoso.

* < En envases de 50 y 250 ml



RETENCION DE PIEZAS



